: erin -_:,‘._l'»t Nl bhare Dic |, | “
Linienfe rtig’u ngim 3- Schichfbetrieb- Eih
Problem mit SMART FLOW-GUIDE

DAS SZENARIO: DIE VERNETZTE PRODUKTIONSLINIE 125% 125%

U/

(=] Verkettete Produktionslinie Z 270 _

3-Schichtbetrieb

Ca 250 Produktionstage im Jahr

. MaschineM1-M7

l_ﬁ'_} OEE Verlust: DieVerfugbarkeit sinkt drastisch, weil der Engpass
permanent auf Material wartet oder durch Ruckstau blockiert wird.

() Cost of Poor Quality: Jeder STOP-and- GO Betrieb fuhrt zu
instabilen Bedingungen. Der Ausschuss steigt |

% VerschleiB: Standiges Stop-and GO bedeutet erhohten
mechanischen Verschlei3

v] DIE LOSUNG: PETER HOING SMART FLOW

Dynamische Pufferregelung' T 115% 125%
Luckenmanagement

Sanfter Anlauf

Status Quo: 75% OEE

& Das sind Uber 1.296.000 € zusatzlicher Deckungsbeitrag pro Jahr

Lauft lhre Anlage am Limit oder im Stop-and -Go?

Peter Hoing Smart Engineering
Am Engelradingbach 47; 46325 Borken
www.hoeing-engineering.com
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